Alteisen

JA

- Fahrrader, Bleche

- Verbrennungsmotoren,
Getriebe ohne Ol und ohne
Flussigkeit

- Boiler
- diverse Eisengerate
- Eisenwerkzeug

- Blechzaun

NEIN

Alu-Zaun, -Mobel, - Leitern

Waschespinne, Kupferblech
= zU NICHTEISEN-METALLE

Metalldosen, Blechkubel

=> zU METALLVERPACKUNGEN

Elektroaltgerate
=> zU ELEKTROKLEINGERATE
=> zU ELEKTRO-GROSSGERATE

(VORHER SCHADSTOFFENTFRACHTENI)
Druckgasbehalter
(Gasflaschen, Spraydosen,

Feuerldscher)
=> IN DEN PROBLEMSTOFFRAUM

Altolfasser mit Restinhalten

>VON KONZESSIONIERTEN UNTERNEHMEN
ENTSORGEN LASSEN

Oltanks mit Restinhalten

=> VON KONZESSIONIERTEN UNTERNEHMEN
ENTSORGEN LASSEN

Elektro-Grossgerate getrennt abstellen, da diese schadstoffenfrachtet (Kondensa-

g torenausbau) werden.
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Alteisen

Artikelnummer: 3200
Schlusselnummer: 35103

Sammelhinweis: Sammelgebinde:

Vor der Einbringung von Alteisen (vor allem von Motoren, Maschi-
nenteilen, Heizkesseln und Metallfassern) in den Alteisencontainer
muss darauf geachtet werden, dass samtliche Flussigkeiten,
insbesonders Olriickstéande (Getriebedle) entleert werden.

, ; |
Ausnahmslos keine Druckgasbehalter und Stahlflaschen! 2530 m? Abrollcontainer

Nicht vergessen: Schadstoffentfrachtung von (Elektro) GroR3- oder Sammelmulde

geraten

Verwertungskreislauf:

Das Alteisen wird im Shredder zerkleinert und gleichzeitig
mittels Magnet von nichtmagnetischen Metallen getrennt.
Diese Separierung des dabei anfallenden Eisenschrotts,
der Buntmetalle und der Shredder-LeichtAbfallart erfolgt
mittels Luftabsaugung und Magnettrommel. Dem Shredder
ist eine Nicht-Eisen-Aufbereitungsanlage nachgeschal-
tet. Der zerschnittene Schrott wird auf einem Ruttelwerk
nachgereinigt,

indem anhaften-
de Fremdteile
(z.B. Beton, Erde, etc.) abgesiebt werden. Anschliel3end
wird der gereinigte Schrott mittels eines Plattenférderban-
des direkt in die Waggons verladen. Im Voest Stahlwerk
wird das flissige Roheisen zusammen mit Schrott (weltweit
werden 50% Schrott eingesetzt) und Zuschlagen zu Roh-
stahl verschmolzen. Auf der Breitbandstral’e werden die

Brammen erwarmt und gewalzt. Die

aufgewickelten Bander kommen zur Weiterverarbeitung in das Kaltwalzwerk. In
der Kontigluhe erhalt das Material optimale Umformungseigenschaften und in
den Feurverzinkungsanlagen erfolgt die Oberflachenveredelung. Die Feinbleche
werden nun mit verschiedenen Farben beschichtet. Haushaltsgeratehersteller
und Autoproduzenten sind wiederum Abnehmer dieser Produkte.

Verwertungsprodukte: Stahl;
Verwertungspartner: Aufbereitung: Diverse Shredderbetriebe; Verwertung: Stahlwerke
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